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Der Bohrstangenstabilisator bewirkt durch seine Umschlingung der Bohrstange  
und durch die zusätzliche Fixierung der seitlichen Klemmschrauben eine deutlich  
stabilere, effizientere und schwingungsärmere Zerspanung Ihrer Werkstücke.  
Die Außenkontur des Bohrstangenstabilisators ist so definiert, dass dieser auch  
in verhältnismäßig kleine Bohrungen eindringen kann. Der Stabi® ist in den  
Ausführungen „MINI“, „MIDI“ und „MAXI“ – für maximale STABILITÄT – erhältlich.

Durch den Einsatz eines Bohrstangenstabilisators 
resultieren mitunter folgende Vorteile:

	größere Zustellungen, Vorschübe und Schnittgeschwindigkeiten
	ihre Bearbeitungszeit reduziert sich um bis zu 70%
	wesentlich bessere Oberflächenergebnisse bei perfekter Maßstabilität
	Schruppen und Schlichten, innen wie außen, mit nur einem Werkzeug
	minimiert Vibrationen und erzielt dadurch deutlich höhere Werkzeugstandzeiten
	mitunter für alle Standard-Bohrstangen geeignet
	Kostensenkung der Werkzeugkosten durch eine geringere Werkzeug-Vielfalt
	innen gekühlte Bohrstangen sind nicht zwingend erforderlich,  

	 da die Innenkühlung über die Abflachungen der Bohrstange erfolgen kann
	bessere Ergebnisse selbst bei Verwendung von günstigen Stahl-Bohrstangen
	die Ausspannlänge der Bohrstange ist variabel einstellbar
	erzielt in vielen Fällen bessere und kostengünstigere Ergebnisse als eine  

	 schwingungsgedämpfte Bohrstange

  
 
 

Im Anwendungsbeispiel       wurde die Bearbeitungsdrehzahl um fast das Dreifache  
erhöht. Trotz der beachtlichen Schnittgeschwindigkeitsteigerung sind nahezu keinerlei 
„Vibrationsspuren“ zu erkennen. Perfekte Maßstabilität und eine deutlich bessere  
Werkzeugstandzeit, trotz erhöhter Schnittdaten. Maximale Leistung, einfach besser!

FUNKTION,  FUNKTION,  
VORTEILE UNDVORTEILE UND
DAS PATENT.DAS PATENT.

Kontur und Gewinde  
drehen ohne  
Bohrstangenstabilisator.

Kontur und Gewinde  
drehen mit  
Bohrstangenstabilisator.

Bitte beachten Sie, ob Sie eine rechte oder linke Version des STABI  
benötigen. Die Produkte unterscheiden sich in der Artikel-Nr.: R/L

LINKS RECHTS

Weitere Informationen und überzeugende  
Anwendungstechniken unter:

ANWENDUNG:

Die innovative Lösung für eine effizientere  

und bessere Zerspanung in höherer Qualität  

und reduzierten Kosten.
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Änderungen und Druckfehler vorbehalten. Lieferung ohne Bohrstange.Änderungen und Druckfehler vorbehalten. Lieferung ohne Bohrstange.Änderungen und Druckfehler vorbehalten. Lieferung ohne Bohrstange.
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TYPTYP ØD1 ØD2 ØD min WF min LS LH LF Artikel-Nr.

MINIMINI 10
25 
32

17,6 7 53 30 89
10A25A3-00R/L 
10A32A3-00R/L

MIDIMIDI 10
25 
32

20,3 7 53 30 89
10A25B3-00R/L 
10A32B3-00R/L

MINIMINI 12
25 
32

21,5 8,5 53 36 95
12A25A3-00R/L 
12A32A3-00R/L

MIDIMIDI 12
25 
32

26,6 9 53 36 95
12A25B3-00R/L 
12A32B3-00R/L

MINIMINI 16
25 
32

25,2 10,5 53 48 107
16A25A3-00R/L 
16A32A3-00R/L

MIDIMIDI 16
25 
32

33,24 11 53 48 107
16A25B3-00R/L 
16A32B3-00R/L

MAXIMAXI 16
25 
32

42,2 11 53 48 107
16A25C3-00R/L 
16A32C3-00R/L

MINIMINI 20 32 29,65 12,5 60 60 126 20A32A3-00R/L

MAXIMAXI 20 32 36,26 13 60 60 126 20A32C3-00R/L

TYPTYP ØD1 ØD2 ØD min WF min LS LH LF Artikel-Nr.

MINIMINI 10
25 
32

17,6 7 53 50 109
10A25A5-00R/L 
10A32A5-00R/L

MIDIMIDI 10
25 
32

20,3 7 53 50 109
10A25B5-00R/L 
10A32B5-00R/L

MAXIMAXI 10
25 
32

23,1 7 53 50 109
10A25C5-00R/L 
10A32C5-00R/L

MINIMINI 12
25 
32

21,5 8,5 53 60 119
12A25A5-00R/L 
12A32A5-00R/L

MIDIMIDI 12
25 
32

26,6 9 53 60 119
12A25B5-00R/L 
12A32B5-00R/L

MAXIMAXI 12
25 
32

29,7 9 53 60 119
12A25C5-00R/L 
12A32C5-00R/L

MINIMINI 16
25 
32

25,2 10,5 53 80 139
16A25A5-00R/L 
16A32A5-00R/L

MIDIMIDI 16
25 
32

33,24 11 53 80 139
16A25B5-00R/L 
16A32B5-00R/L

MAXIMAXI 16
25 
32

42,2 11 53 80 139
16A25C5-00R/L 
16A32C5-00R/L

MINIMINI 20 32 29,65 12,5 60 100 166 20A32A5-00R/L

MAXIMAXI 20 32 36,26 13 60 100 166 20A32C5-00R/L

TYPTYP ØD1 ØD2 ØD min WF min LS LH LF Artikel-Nr.

MINIMINI 10
25 
32

17,6 7 53 70 129
10A25A7-00R/L 
10A32A7-00R/L

MIDIMIDI 10
25 
32

20,3 7 53 70 129
10A25B7-00R/L 
10A32B7-00R/L

MAXIMAXI 10
25 
32

23,1 7 53 70 129
10A25C7-00R/L 
10A32C7-00R/L

MINIMINI 12
25 
32

21,5 8,5 53 84 143
12A25A7-00R/L 
12A32A7-00R/L

MIDIMIDI 12
25 
32

26,6 9 53 84 143
12A25B7-00R/L 
12A32B7-00R/L

MAXIMAXI 12
25 
32

29,7 9 53 84 143
12A25C7-00R/L 
12A32C7-00R/L

MINIMINI 16 32 25,2 10,5 53 112 171 16A32A7-00R/L

MIDIMIDI 16 32 33,24 11 53 112 171 16A32B7-00R/L

MAXIMAXI 16 32 42,2 11 53 112 171 16A32C7-00R/L

MINIMINI 20 32 29,65 12,5 60 140 206 20A32A7-00R/L

MAXIMAXI 20 32 36,26 13 60 140 206 20A32C7-00R/L

3D3D

Der Wert für D min ist abhängig von der eingesetzten Bohrstange mit Maß WF und der Ausführung Bohrstangenstabilisator MINI, MIDI, MAXI. 
Diese Werte können Sie bequem über unseren STABI-Rechner ermitteln. Den Link sowie einen QR-Code finden Sie auf der Rückseite.

ØD min = kleinster möglicher Dreh-Durchmesser WF min = kleinster möglicher Abstand

Der Wert für D min ist abhängig von der eingesetzten Bohrstange mit Maß WF und der Ausführung Bohrstangenstabilisator MINI, MIDI, MAXI. 
Diese Werte können Sie bequem über unseren STABI-Rechner ermitteln. Den Link sowie einen QR-Code finden Sie auf der Rückseite.

ØD min = kleinster möglicher Dreh-Durchmesser WF min = kleinster möglicher Abstand

Der Wert für D min ist abhängig von der eingesetzten Bohrstange mit Maß WF und der Ausführung Bohrstangenstabilisator MINI, MIDI, MAXI. 
Diese Werte können Sie bequem über unseren STABI-Rechner ermitteln. Den Link sowie einen QR-Code finden Sie auf der Rückseite.

ØD min = kleinster möglicher Dreh-Durchmesser WF min = kleinster möglicher Abstand


