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FUNKTION,
VORTEILE UND
DAS PATENT.

Der Bohrstangenstabilisator bewirkt durch seine Umschlingung der Bohrstange
und durch die zusatzliche Fixierung der seitlichen Klemmmschrauben eine deutlich
stabilere, effizientere und schwingungsarmere Zerspanung Ihrer Werksticke.

Die AuBenkontur des Bohrstangenstabilisators ist so definiert, dass dieser auch

in verhaltnismaRig kleine Bohrunden eindringen kann. Der Stabi® ist in den
Ausfihrungen ,MINI“, ,MIDI“ und ,,MAXI*“ — fir maximale STABILITAT — erhéltlich.

Durch den Einsatz eines Bohrstangenstabilisators
resultieren mitunter folgende Vorteile:

= groBere Zustellungen, Vorschibe und Schnittgeschwindigkeiten

m jhre Bearbeitungszeit reduziert sich um bis zu 70%

m wesentlich bessere Oberflachenergebnisse bei perfekter MaBstabilitat

= Schruppen und Schlichten, innen wie auBen, mit nur einem Werkzeug

= minimiert Vibrationen und erzielt dadurch deutlich hohere Werkzeugstandzeiten
= mitunter fUr alle Standard-Bohrstangen deeignet

= Kostensenkung der Werkzeugkosten durch eine geringere Werkzeug-Vielfalt

= innen gekUhlte Bohrstangen sind nicht zwingend erforderlich,
da die InnenkUhlung Uber die Abflachungen der Bohrstange erfolgen kann

= bessere Ergebnisse selbst bei Verwendung von gunstigen Stahl-Bohrstangen
m die Ausspannlange der Bohrstangde ist variabel einstellbar

= erzielt in vielen Fallen bessere und kostenginstigere Erdebnisse als eine
schwingungsgedampfte Bohrstange

ANWENDUNG:

A

Im Anwendundsbeispiel [B] wurde die Bearbeitungsdrehzahl um fast das Dreifache
erhoht. Trotz der beachtlichen Schnittgeschwindigkeitsteigerung sind nahezu keinerlei
LVibrationsspuren® zu erkennen. Perfekte MaBstabilitat und eine deutlich bessere
Werkzeudstandzeit, trotz erhohter Schnittdaten. Maximale Leistung, einfach besser!

Bitte beachten Sie, ob Sie eine rechte oder linke Version des STABI
bendtigen. Die Produkte unterscheiden sich in der Artikel-Nr.: R/L

LINKS RECHTS




TYP MINI, MIDI, MAXI

@D1 @D2 @Dmin WFmin LS Artikel-Nr.

MING 0 % w0 om oo SISO e

MDD 0 % ma o om o m DESO e

MIND 2 % s ns mowoes 22 g
MIDL i 25 e 0 mow o e 2
MIND 5 3o meon e o et
MU 5 2 nan s oa w SO
MAXI 6 2% e u oo w SO
MINI 20 32 29,65 12,5 60 60 126 20A32A3-00R/L *
MAXI 20 32 3626 13 60 60 126 20A32C3-00R/L *

Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Lieferung ohne Bohrstange



TYP MINI, MIDI, MAXI

ﬂDl QDZ ﬂDmin

WF min LS

Artikel-Nr.

MINI 0 % 16 7 53 5o 109 (oo

MIDI 10 3> 203 7 53 s0 o9 2200 *‘

MAXI 10 ;: 231 7 53 50 109 1822252:88& -‘i

MINL 2 25 a0 m w0 e

ML o % s o 5 s we M

MAXI 12 ig 297 9 53 60 119 Eﬁiggggst -

MINL 36 2 e w05 5 o e
MIT 5 3% maon om0 we e
T
MINI 20 32 2965 125 60 100 166 20A32A5-00R/L _
MAXI 20 32 3626 13 60 100 166 20A32C5-00R/L E

Anderunden und Druckfehle

orbehalten. Liefe

Jng ohne Bohrstange



TYP MINI, MIDI, MAXI

@D1 @D2 @Dmin WFmin LS Artikel-Nr.

MINI 0 2w 7 s o e ASTOONL
A e
T Do o m o DT
MIND 2 2 s 65 s ne e SO0V
gt w2 omp o w m BT
o D ey o o e

MINI 16 32 252 105 53 112 171 16A32A7-00R/L

MIDI 16 32 3324 11 53 112 171 16A32B7-00R/L

MAXI 16 32 422 11 53 112 171 16A32C7-00R/L

MINI 20 32 2965 125 60 140 206 20A32A7-00R/L

MAXI 20 32 3626 13 60 140 206 20A32C7-00R/L

i

Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Lieferung ohne Bohrstange



STABIL WIE
STABI-EINFACH
BESSER.

Weitere Informationen und Uberzeugende
Anwendungstechniken unter:

WWW.IPZ-TOOLING.DE

ANWENDUNGSBEISPIEL:

DREHTEIL
DREHKONTUR

IPZ

TOOLING

IPZ-Tooling GmbH
Dr.-Konstantin-Hank-StraBe 30
78713 Schramberg

Telefon: +49 7422 / 95 42 788
Telefax: +49 7422 / 95 42 430

E-Mail: info@ipz-tooling.de
https://www.ipz-tooling.de
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