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de Bohrstangen-Stabilisator

1. |dentifikationsdaten

Produkt Bohrstangen-Stabilisator
Version 01 Originalbedienungsanleitung

Erstellungsdatum  08/2020
2. Allgemeine Hinweise

bar halten.

2.1  WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Betriebsanleitung der Werkzeugmaschine beachten.

3. Sicherheit
3.1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Falsch montierte Bohrstange

Beschadigung des Werkzeugs, Werkstlicks oder Bohrstan-
gen-Stabilisators.

Keine gekropften oder abgesetzten Bohrstangen mon-
tieren.

Auskraglange der eingesetzten Bohrstange darf 3xD
nicht Gberschreiten.

Bohrstange muss lber Gesamtléange L, eingesetzt wer-
den.

3.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m Zur Aufnahme von Bohrstangen.

m Reduziert Schwingungen und Vibrationen bei Drehbe-
arbeitung.

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres
Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiig-

»

Betriebsanleitung
Instruction Manual

m Flr beste Zuganglichkeit, Ausfiihrung Mini verwenden.
Fur gute Zuganglichkeit und Dampfung, Ausfiihrung
Midi verwenden. Flir maximale Vibrationsreduzierung,
Ausfuihrung Maxi verwenden.

m Spanndurchmesser des Bohrstangen-Stabilisators muss
Durchmesser Bohrstange entsprechen.

m Bohrstange muss tiber Gesamtlange L, eingesetzt wer-
den.

m Vor Verwendung Kollisionspriifung anhand CAD-Daten
durchfiihren: www.ipz-tooling.de/anwendung/

m Nur Bohrstangen und Werkzeughalter in technisch ein-
wandfreiem und betriebssicherem Zustand montieren.

m  Schneidrichtung (R oder L) beachten.

m Firden industriellen Gebrauch.

m Nurin einem abgeschlossenen System ohne Zugriff
von auBen verwenden.

m Nach Kollision mit anderen Gegenstanden, erst nach
vollstandiger Prifung wiederverwenden.

m Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem

Zustand verwenden.

SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Keine anderen Werkzeuge oder Werkstticke als Bohr-
stangen montieren.

m Keine gekropften oder abgesetzten Bohrstangen mon-
tieren.

m Auskraglange der eingesetzten Bohrstange darf 3xD
nicht Gberschreiten.

m Bohrstange nicht einsetzen, wenn Bohrstangen-Stabili-
sator in Maschine montiert ist.

3.4 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und

Unfallverhiitung beachten. Wahrend des Einsetzens der

Bohrstange und des Bohrstangen-Stabilisators, Schutz-

handschuhe tragen.

3.5 PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen,

die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnah-

me, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts ver-
traut sind und Uber folgende Qualifikationen verfligen:

m Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik ge-
maR den national geltenden Vorschriften.

3.6 SCHUTZEINRICHTUNGEN

Schutzeinrichtungen an Maschine vor jeder Verwendung

auf Funktionsfahigkeit prifen. Maschine gegen unbeab-

sichtigtes Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte

Montage des Spannmittels achten.

m  Nur bei ordnungsgemafier Montage und voll funkti-
onsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der
Maschine verwenden.

m Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand
der Maschine entfernen.

m Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschi-
ne betétigen.

m Wéhrend allen Reinigungs-, Wartungs- und Reparatur-
arbeiten muss sich Maschine im NOT-HALT befinden.

4. GeratelUbersicht
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(® Aufnahmebohrung @ Zusatzschrauben (3 Bundanlage-
fliche @ Ausrichtfliche ® Gewindestifte ® Spannnut

5. Montage

1B

v' Kollisionspriifung durchgefiihrt und korrekten Bohr-

stangen-Stabilisator ermittelt.

v' Bohrstange und Bohrstangen-Stabilisator gereinigt.

1. Bohrstange mindestens tiber Gesamtlange L, in Auf-
nahmebohrung des Bohrstangen-Stabilisators schie-
ben.

»  Werkzeugspitze zur dlinneren Seite des Bohr-
stangen-Stabilisators positioniert.

2. GroBe 10, 12: Alle Gewindestifte an Ausrichtflache
festziehen. Anzugsmoment beachten. Auf korrekte
Einstellung der Spitzenhdhe achten.

GroBe 16, 20: Zusatzschrauben leicht anziehen bis
Schrauben Bohrstange bertihren. Auf korrekte Einstel-
lung der Spitzenhdhe achten.

3. Bohrstangen-Stabilisator in Werkzeughalter der Ma-
schine montieren.

4. Alle Zusatzschrauben festziehen. Anzugsmoment be-
achten.

5. Um beste Ergebnisse zu erzielen muss Spannflache
der Bohrstange parallel zur X-Achse liegen. Mit Mes-
suhr prufen.

6.  Demontage

1. Bohrstangen-Stabilisator mit Bohrstange aus Maschi-
ne demontieren.

2. Zusatzschrauben und Gewindestifte 16sen.

3. Bohrstange entnehmen.

7. Reinigung
Mit trockenem Tuch reinigen. Keine chemischen, alkoholi-
schen oder [6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwen-
den. Nicht mit Druckluft reinigen.
8. Lagerung
Vor Lagerung reinigen und mit siurefreiem Ol bespriihen.
In Originalverpackung lichtgeschitzt und staubfrei an tro-
ckenem Ort lagern.
9. Technische Daten
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Bohrstangen-Stabilisator 3xD

Grie _[10R, 10L [12R, 12L_]16R, 16L_|20R, 20L |
@D,

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
@D, 32 mm 32mm 32 mm 32 mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
L5 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
IL; 89 mm 95 mm 107mm 126 mm
RadiusR 1,2mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

Bohrstangen-Stabilisator 5xD

(Groie 108, 10L J12R, 2L |16R, 6L |20R,20L |
@D,

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm

@D, 32mm 32mm 32 mm 32 mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109mm  119mm  139mm 166 mm
RadiusR 1,2mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

10.  Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungs-
vorschriften fir fachgerechte Entsorgung oder Recycling
beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfss-
toffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

en Boring bar stabiliser
1. Identification data

Product Boring bar stabiliser

Version 01 Translation of the original instructi-
on manual

Date created 08/2020

2. General instructions

@ Read the instructions for use, follow them and
keep them available for later reference.

2.1 FURTHER INFORMATION

Observe the instruction handbook for the machine tool.

3. Safety

3.1 GROUPED SAFETY MESSAGES

Incorrectly mounted boring bar

Damage to the tool, workpiece or boring bar stabiliser.

» Do not mount a cranked or offset boring bar.

» The overhang length of the boring bar that is inserted
must not exceed 3xD.

» The boring bar must be inserted along the entire length
L,.

3.2 INTENDED USE

m For mounting boring bars.

m Reduces oscillation and vibration during turning work.

m For best accessibility, use the Mini version. For good ac-
cessibility and damping, use the Midi version. For maxi-
mum reduction in vibration, use the Maxi version.

m The clamping diameter of the boring bar stabiliser
must match the diameter of the boring bar.

m The boring bar must be inserted along the entire
length L,.

m Before using the tool, perform collision checking using
CAD data: www.ipz-tooling.de/anwendung/

m  Mount only boring bars and toolholders that are in
technically faultless and operationally reliable conditi-
on.

m Comply with the direction of cutting: (right-hand or
left-hand).

m Forindustrial use.

m Use only in an enclosed system with no access from
outside.

m After a collision with other objects, do not use again
until a thorough check has been performed.

m Use onlyin a technically perfect and safe condition.

3.3 REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not mount any tools or workpieces other than bo-
ring bars.

m Do not mount a cranked or offset boring bar.

m The overhang length of the boring bar that is inserted
must not exceed 3xD.

m Do notinsert a boring bar if the boring bar stabiliser is
already mounted on the machine.

3.4 PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for sa-

fety and accident prevention. Wear protective gloves

when inserting the boring bar or boring bar stabiliser.

3.5 PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons

who are familiar with assembly work, mechanical installati-

on, commissioning, troubleshooting and maintenance of
the products and who possess the following qualifications:

m Qualification / training in the field of mechanics as spe-
cified in the nationally applicable regulations.

3.6 GUARDS

Before using the device, check the guards on the machine.

Secure the machine against being switched on again acci-

dentally. Check that the clamping device is correctly

mounted.

m Use only when correctly mounted and with safety devi-
ces and guards on the machine operational.

m Remove guards only after the machine has come to a
complete stop.

m If there is a hazardous situation or an accident, press
the EMERGENCY STOP.

m The EMERGENCY STOP on the machine must be activa-
ted during all cleaning, maintenance and repair opera-
tions.

4, Device overview

QA

(D Location bore ) Additional screw 3 Collar contact area
@ Alignment face 6) Grub screws © Chip flute

5. Assembly

OB

v" Collision checking performed and correct boring bar

stabiliser determined.

v" Boring bar and boring bar stabiliser cleaned.

1. Slide the boring bar into the location bore of the bo-
ring bar stabiliser along an overall length L,.

»  Tool tip positioned at the thinner side of the bo-
ring bar stabiliser.

2. Size 10, 12: Tighten all the grub screws on the ali-
gnment face. Comply with the specified tightening
torque. Make sure the tip height is correct.

Size 16, 20: Tighten the additional screws gently until
they touch the screws of the boring bar. Make sure the
tip height is correct.

3. Mount the boring bar stabiliser in the toolholder of
the machine.

4. Tighten all the additional screws. Comply with the
specified tightening torque.

5. Forthe best results, the clamping face of the boring
bar must be parallel to the X-axis. Check this with a di-
al indicator.

6.  Disassembly

1. Remove the boring bar stabiliser together with the bo-
ring bar from the machine.

2. Undo the additional screws and grub screws.

3. Remove the boring bar.

7. (leaning
Clean using a dry cloth. Do not use any chemical, alcohol
or solvent-based cleaning agents. Do not use compressed
air for cleaning.
8. Storage
Before storage, clean the clamp and spray it with acid-free
oil. Store in the original packaging, protected from light,
free of dust in a dry place.
9.  Technical data

L2
L1 oL Ls

D2| D3

g

Boring bar stabiliser 3xD

Size 108, 10L [12R, 12L |16R, 6L |20R, 20 |
@D

1 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
@D, 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
RadiusR 1.2 mm 1.2mm 1.2mm 1.2mm

Boring bar stabiliser 5xD

Size 108, 10L [12R, 12L |16R, 6L |20R, 201 |
@D

1 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
@D, 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm

0 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
[ 109mm  119mm  139mm 166 mm
RadiusR 1.2 mm 1.2 mm 1.2 mm 1.2 mm
10.  Disposal

Comply with the national and regional environmental pro-
tection and disposal regulations for correct disposal or re-
cycling. Segregate items into metals, non-metals, composi-
te materials and consumables and dispose of them re-
sponsibly.



